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Представленные данные являются типовыми на момент составления описания. Ком-

пания сохраняет за собой право вносить изменения. Приведенные данные характе-

ризуются повторяемостью и воспроизводимостью при применении соответствующих 

методов испытаний. Информация по безопасному применению продукта содержится 

в Паспорте Безопасности (MSDS). Более подробную информацию о продукте и его 

использовании можно получить у технических специалистов компании. 
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Описание 

 

RENOPRESS BYV 2512 – это маловязкое масло, не 

содержащее ароматических углеводородов. За счет 

очень узкого интервала кипения RENOPRESS BYV 

2512 почти не образует дыма. Продукт не оказывает 

вредного воздействия на кожу. 

RENOPRESS BYV 2512 предназначен для обработки 

листового металла: вырубки, гибки, формовки, выдав-

ливания, вытяжки сталей, в том числе нержавеющих 

сталей и алюминиевых сплавов. После обработки за-

готовок не требуется их очистка перед последующими 

операциями сварки. 

 

Применение 

 

RENOPRESS BYV 2512 применяется для операций 

штамповки автомобильных радиаторов, листовых за-

готовок, вырубки сегментов.

 

 

RENOPRESS BYV 2512 относится к быстроиспаряе-

мым материалам и может быть использован в техно-

логии, где необходимо нанесение покрытий без пред-

варительной очистки. Необходимо проверить 

совместимость с краской. 

В случае необходимости обезжиривания можно 

использовать любой обычный очиститель. 

 

Преимущества 

 

▪ Высокая температура вспышки, повышенный уро-

вень безопасности 

▪ Отличные смачивающие и охлаждающие свойства 

▪ Высокое качество поверхности деталей 

▪ Надежная защита от коррозии 

▪ Высокая смазывающая способность 

 

 

 

Типовые характеристики: 

Показатель Единица Значение Метод 

Плотность, 15 °C г/см3 0,760 ASTM D 1298 

Кинематическая вязкость, 20 °C мм2/с  2,0 ASTM D 445 

Температура вспышки °C 95 ASTM D 92 

 


