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Представленные данные являются типовыми на момент составления описания. Ком-

пания сохраняет за собой право вносить изменения. Приведенные данные характе-

ризуются повторяемостью и воспроизводимостью при применении соответствующих 

методов испытаний. Информация по безопасному применению продукта содержится 

в Паспорте Безопасности (MSDS). Более подробную информацию о продукте и его 

использовании можно получить у технических специалистов компании. 
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Описание 

 

RENOPRESS BCO 4513 – это состав, 

предназначенный для сложных процессов обработки 

черных и цветных металлов, таких как холодная 

штамповка головок болтов, накатка резьбы, резка и 

чистовая вырубка. 

 

Применение 

 

RENOPRESS BCO 4513 используется для операций 

вытяжки, вырубки и штамповки. Разработано для цен-

трализованных систем подачи смазки. RENOPRESS 

BCO 4513 также обеспечивает отличную производи-

тельность при волочении проволоки из нержавеющей 

стали и алюминия. Остаточная пленка легко удаля-

ется с помощью обычных обезжиривающих средств.

Преимущества 

 

▪ Повышение стойкости инструмента деформации 

▪ Уменьшение времени приработки штампов 

▪ Универсальность продукта повышает рациональ-

ность применения смазочных материалов на про-

изводстве 

 

Условия хранения 

 

RENOPRESS BCO 4513 не должен подвергаться воз-

действию экстремальных температур. Минимальный 

срок хранения в оригинальной запечатанной упаковке 

при температуре от +5 °C до +35 °C составляет 4 года.  

Перед использованием продукт должен иметь темпе-

ратуру окружающей среды. 

RENOPRESS BCO 4513 не следует смешивать или 

утилизировать с обычным отработанным маслом. 

Не допускать замораживания продукта при хране-

нии и транспортировке.

 

Типовые характеристики: 

Показатель Единица Значение Метод 

Цвет - Желтый Визуально 

Плотность при 20 °C г/см3 1,023 ASTM D 1298 

Кинематическая вязкость при 40°C мм²/с 64 ASTM D 445 

Температура вспышки в открытом тигле  °C >200 ASTM D 92 

 


