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Описание 
 
RENOLIT ROBO-G 0 - это полужидкая смазка ко-

ричневого цвета на базе минерального масла и 

комплексного литиевого загустителя.  
 
RENOLIT ROBO-G 0 обладает механической ста-

бильностью, водостойкостью, устойчива к высоким 

нагрузкам, защищает от коррозии и износа. 
 
Применение 
 
RENOLIT ROBO-G 0 была специально разработа-

на для смазывания прецизионных редукторов, 

например, индустриальных роботов, ручного элек-

троинструмента и поворотных столов. 

Преимущества 
 
• Прекрасно защищает от износа 

• Устойчива к высоким механическим нагрузкам 

• Хорошая водостойкость 

• Защищает от коррозии 

 

Условия хранения 
 
Минимальный срок хранения смазки в оригиналь-

ной запечатанной таре при температуре от 0 °С до 

+40 °С в сухом помещении составляет 36 месяцев. 
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Типовые характеристики: 

Показатели Единица Значение Метод 

Обозначение  
GP 0 N-30 
ISO-L-X-CDEB 0 

DIN 51 502 
ISO 6743-9 

Цвет  Коричневый  

Загуститель  Li-комплекс  

NLGI  0 DIN 51 818 

Рабочая пенетрация 0,1 мм 355 - 385 DIN ISO 2137 

Температура каплепадения °C ≥ 250 IP 396 

Водостойкость степень 1 - 90 DIN 51 807-1 

ЧШМ, нагрузка сваривания Н ≥ 2400 DIN 51 350-4 

Коллоидная стабильность, 18 ч/40ºС % ≤ 3 DIN 51 817 

Тест FZG, A/2,8/50 Ступень  > 12 DIN ISO 14635-3 

Тест FZG, A/2,8/50 
Продолжительный тест, износ шестерен 

мг < 100 DIN ISO 14635-3 

Вязкость базового масла при 40 °C мм²/с 65 FLV-V-28* 

Рабочие температуры °C - 30 / +140 DIN 51 826 

* FLV- лабораторный метод FUCHS 
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