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Описание 
 
RENOLIT FLM 502 – это пластичная смазка на ос-

нове литиево-кальциевого мыла и высоковязкого 

базового масла. В состав смазки входят присадки, 

улучшающие стойкость к окислению, защиту дета-

лей от коррозии, противоизносные и противоза-

дирные свойства. RENOLIT FLM 502 содержит 

твердые смазочные материалы с дисульфидом 

молибдена для улучшения рабочих характеристик 

в экстремальных условиях и в режиме смешанного 

трения. 
 
Применение 
 
RENOLIT FLM 502 разработана для смазывания 

подшипников, работающих в жестких условиях: 

при высоких нагрузках и/или низких скоростях. 
 
Условия хранения 
 
Минимальный срок хранения в оригинальной за-

печатанной таре при температуре от 0°С до +40°С 

в сухом помещении составляет 36 месяцев. 
 
 

Преимущества 
 

• Смазка для высоких нагрузок 

• Водостойкость 

• Стойкость к старению 

• Содержит дисульфид молибдена 

• Надежная защита от коррозии 

• Высокие рабочие характеристики в 

экстремальных условиях 

• Высокая несущая способность, в том числе 

при низких скоростях 

 

  

RENOLIT FLM 502 

 



 

 
ООО «ФУКС ОЙЛ» 
125252, РФ, Москва, 
ул. Авиаконструктора Микояна, д. 12 
 

 
Тел.  (+7 495) 961 27 41 
Факс (+7 495) 961 01 90 
E-mail: info-mos@fuchs-oil.ru 

Представленные данные являются типовыми на момент составления описа-

ния. Компания сохраняет за собой право вносить изменения. Приведенные 

данные характеризуются повторяемостью и воспроизводимостью при приме-

нении соответствующих методов испытаний. Информация по безопасному 

применению продукта содержится в Паспорте Безопасности (MSDS). Более 

подробную информацию о продукте и его использовании можно получить у 

технических специалистов компании. 
 

Страница 2 из 2 / 04.2016

Информация о продукте 

Типовые характеристики 

Параметр Единица Значения Метод 

Обозначение  
KPF 2 N -20  
ISO-L-X-BDEB-2  

DIN 51 502 
ISO 6743-9 

Цвет  Черный  

Тип загустителя  Li/Ca мыло  

Температура каплепадения °C ≥ 180 IP 396 

Пенетрация (Pw 60) 0,1 мм 265-295 DIN ISO 2137 

Механическая стабильность (∆Pw 100000-60) 0,1 мм ≤ 40 DIN ISO 2137 

Класс NLGI - 2 DIN 51 818 

Тест на антикоррозионные свойства EMCOR Баллы 0-0 DIN 51 802 

Водостойкость при 90°С Степень 1-90 DIN 51 807-1 

ЧШМ, нагрузка сваривания Н 3800 DIN 51 350-4 

Вязкость базового масла,    при +40°С 
при +100°С 

мм²/с 
500 
30 

DIN 51 562-1 

Рабочие температуры °C -20 / +140 DIN 51 825 
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