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Описание 

 

RENOLIN LPG  – это высокоэффективные синтетические 

масла для газовых компрессоров. Данные масла произ-

водятся на основе специальных полиалкиленгликолевых 

базовых масел (ПАГ), которые отличаются низкой рас-

творимостью в них углеводородных газов. 

Химические газы, особенно содержащие углеводород-

ные газы, обладают высокой растворимостью в стан-

дартных маслах на минеральной основе. Растворимость 

газов (углеводородных) является причиной значительно-

го снижения вязкости и ухудшения смазывающих 

свойств масла. 
Растворимость углеводородных газов в полигликолевой 

основе намного ниже, чем в минеральных маслах, по-

этому при использовании масел серий RENOLIN LPG 

эта проблема успешно решается. 

 

Применение 

 

Масла RENOLIN LPG могут использоваться в газовых 

компрессорах, где картер и подшипники работают в 

газонаполненной среде. Продукты могут использоваться 

в компрессорах всех основных типов - поршневых, вин-

товых, лопастных и др., работающих со следующими 

газами: 

- углеводородные химические газы – пропан, бутан, 

смеси этилена, пропилена и бутилена; 

- попутные нефтяные газы с большим содержанием про-

пана и бутана; 

- инертные газы, такие как аргон и гелий; 

- другие химические газы (например, бутадиен, NH3) 

 

Преимущества 

 

 Низкая растворимость газов обеспечивает  

образование стабильной смазывающей пленки, по-

вышение производительности компрессора и сниже-

ние пенообразования 

 Высокая химическая стабильность 

 Высокая термическая стабильность 

 Превосходная защита от износа 

 Высокий индекс вязкости и стабильность к сдвигу  

 Низкая температура застывания 

 Хорошая защита от коррозии. 

 

Примечание 

 

Как и все смазочные материалы на полигликолевой 

основе масла серии RENOLIN LPG: 

- не смешиваются с минеральными маслами; 

- за счет полярной структуры способны абсорбировать 

воду (более 1 %); 

- уплотнения и лакокрасочные покрытия должны быть 

PAG-совместимыми. Рекомендуемые уплотнения: бута-

диен-нитрильный каучук (NBR) или фторсиликоновые. 

Рекомендуемы лаки и краски: двухкомпонентные эпок-

сидные составы. 
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Типовые характеристики: 

 

RENOLIN LPG 

Высокоэффективные синтетические масла на основе полиалки-
ленгликолей (ПАГ) для газовых компрессоров 

Cвойства Единица LPG 100 LPG 185 Метод 

Цвет ASTM 0,5 0,5 DIN ISO 2049 

Кинематическая вязкость, при 40°С мм²/с 100 185 DIN EN ISO 3104 

при 100°С мм²/с 16,2 29,1 DIN EN ISO 3104 

Индекс вязкости  175 197 DIN ISO 2909 

Плотность при 15 °С кг/м³ 1002 1012 DIN 51 757 

Температура вспышки в открытом тигле °С 270 280 DIN ISO 2592 

Температура застывания °С - 39 - 36 DIN ISO 3016 

Число нейтрализации мг КОН/г 0,6 0,6 DIN 51 558-1 

Коррозия медной пластины баллы 1-100А24 1-100А24 DIN EN ISO 2160 

Коррозия стали баллы 0-A 0-A DIN ISO 7120 

FZG A/8,3/90 стадий >12 >12 DIN ISO 14635-1 

Пенообразование: I - при 24°С мл 0/0 0/0 ASTM D 892 

II - при 93,5°С мл 20/0 0/0  

III - при 24°С после 93,5°С мл 0/0 0/0  


