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Информация о продукте 
 

Описание 
 
Постоянно возрастающие требования к точности 
работы гидравлических систем, влекут за собой 
рост требований к гидравлическим жидкостям. В 
некоторых областях применения гидравлических 
систем, например в лифтовых системах, точность 
позиционирования является критичным показате-
лем. Главной проблемой в таких системах являет-
ся, так называемый, эффект скачкообразного дви-
жения, вызванный высокой нагрузкой при малых 
скоростях скольжения. Общераспространенные 
гидравлические жидкости часто не могут обеспе-
чить необходимой смазывающей пленки в подоб-
ных эксплуатационных условиях. В тесном сотруд-
ничестве с производителями оборудования нами 
были разработаны масла линейки RENOLIN LIFT, 
предотвращающие проявление эффекта скачко-
образного движения, благодаря применению спе-
циальных противоскачковых присадок. 
 
Применение 
 
Масла линейки RENOLIN LIFT обладают моюще-
диспергирующими свойствами. Масла RENOLIN 
LIFT образуют стабильную и прочную 
смазывающую пленку в условиях 
граничного/смешанного трения, например в 
цилиндрах, поршневых штоках, элементах 
системы управления. Образующаяся 
смазывающая пленка обеспечивает надежное 
смазывание под воздействием высоких нагрузок 
при малых скоростях скольжения, устраняет 
эффект скачкообразного движения, вибрации, 
снижает износ уплотнений и элементов 
гидросистемы. RENOLIN LIFT может также 
применяться в гидравлических системах, которые 
подвергаются конденсации или в которые могут 
проникать вода, так как продукт предотвращает 
появления липких отложений. 

Преимущества 
 

• Предотвращение эффекта скачкообразного дви-
жения 

• Превосходные смачивающие свойства 

• Чрезвычайно низкий коэффициент трения 

• Формирование стабильного смазывающего слоя 

• Очень высокая противоизносная защита 

• Высокая стойкость к старению 

• Безопасная противокоррозионная защита 

• Превосходные моюще-диспергирующие свойства 

• Хорошая совместимость с пластиковыми мате-
риалами / эластомерами  
 
Спецификации 
 
Продукт полностью соответствует или превосходит 
требования согласно: 

• DIN 51524: HLPD 

• ISO 6743-4: HM 
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Серия специальных гидравлических масел для лифтового и конвейерного обо-
рудования, обладающих низким коэффициентом трения 

 
Типовые характеристики: 

Показатели Единица LIFT 22 LIFT 32 LIFT 46 Метод 

Класс вязкости ISO  22 32 46 DIN 51 519 

Кинематическая вязкость при 40 °С мм²/с 22 32 46 DIN EN ISO 3104 

Кинематическая вязкость при 100 °С мм²/с 4,3 5,3 6,8 DIN EN ISO 3104 

Индекс вязкости  100 96 101 DIN ISO 2909 

Плотность при 15 °С кг/м3 869 877 881 DIN 51 757 

Температура вспышки в открытом тигле °С 210 210 210 DIN ISO 2592 

Температура застывания °С -30 -30 -27 DIN ISO 3016 

Число нейтрализации мг КОН/г 0,6 0,6 0,6 DIN 51 558-1 

Отделение воздуха при 50 °С мин 3 5 7 DIN ISO 9120 

Медная коррозия степень 1-100A24 1-100A24 1-100A24 DIN EN ISO 2160 

Стальная коррозия 
степень 0-A 

0-B 

0-A 

0-B 

0-A 

O-B 
DIN ISO 7120 

Стабильность против старения 

Изменение числа нейтрализации после  

1000 ч 

мг КОН/г ˂ 2,0 ˂ 2,0 ˂ 2,0 DIN EN ISO 4263-1 

FZG A/8.3/90  11 11 11 DIN ISO 14635-1 

Коэффициент трения 

SKC3-GG25 
 Типичный уровень: 0,13 SKC Test 
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