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Представленные данные являются типовыми на момент составления описа-

ния. Компания сохраняет за собой право вносить изменения. Приведенные 

данные характеризуются повторяемостью и воспроизводимостью при приме-

нении соответствующих методов испытаний. Информация по безопасному 

применению продукта содержится в Паспорте Безопасности (MSDS). Более 

подробную информацию о продукте и его использовании можно получить у 

технических специалистов компании. 

 

Информация о продукте 
 

Описание 

 

Anticorit PL 3802-39 MV является продуктом, ис-

пользующимся как для смазывания поверхности 

металла перед последующими операциями, так и 

для антикоррозионной защиты.  

В особенности данный продукт подходит для:  

• Защиты от коррозии всех типов металличе- 

ских поверхностей перед штамповкой, а 

также самих штампованных деталей.  

• Смазывания поверхности металла для 

уменьшения трения при последующей че-

канке и других операциях обработки дав-

лением.  

 

Материал трибологически совместим с оцинкован- 

ными, алюминиевыми, фосфатировнными 

поверхностями, а также поверхностями, 

имеющими гальваническое покрытие, в том числе 

и цинкникелевое. Совместим с последующим 

процессом сварки, образует покрытие 

резистентное к процессам старения, легко 

смывающееся и не препятствующее последу- 

ющей операции фосфатирования. Продукт 

содержит тот же пакет противокоррозионных при-

садок, что и Anticorit PL 3802-39 S, отвечая всем 

требованиям ассоциации немецких автопроизво-

дителей VDA 230-201. 

Применение 

  

Anticorit PL 3802-39 MV используется в металлур-

гическое промышленности для защиты металла от 

коррозии. Прелюб может наноситься на поверх-

ность перед последующей операцией штамповки в 

качестве основного смазывающего материала. 

Данный продукт наносится преимущественно ме-

тодом электростатического напыления, но также 

может наносится валками. При нанесении распы-

лением, рекомендуется организация фильтраци-

онной системы, очищающей продукт при темпера-

туре 40-65 °С. При расходе продукта в 2 г/м2 

большинство последующих операций можно осу-

ществлять без применения специальных смазоч-

ных материалов. 

 
Типовые характеристики: 

Показатель Единица Значение Метод 

Цвет  4,0 ASTM D-1500 

Плотность при 20°С кг/л 0,895 ASTM D-1298 

Кинематическая вязкость при 40°С мм2/с 31 ASTM D-445 

Температура вспышки °С 150 ASTM D-92 

Камера влажности часы 200 ASTM D-1748 

Камера соляного тумана часы 24 ASTM B-117 
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 Противокоррозионный смазочный материал класса прелюб 


