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Информация о продукте 
 

Описание 
 
Ecocut 7 WS – низковязкая СОЖ для хонингования 
и шлифования на основе высококачественного 
гидрокрекингового базового масла. 
 
Ecocut 7 WS практически не имеет запаха и не 
вызывает коррозии стали и цветных металлов. 
 
Ecocut 7 WS снижает загрязнение рабочего места 
по сравнению с обычгыми шлифовальными мас-
лами. 
 
Ecocut 7 WS обладает прекрасными охлаждающи-
ми и смачивающими свойствами. 
 
Применение 
 
Ecocut 7 WS предназначен для операций шлифо-
вания и заточки изделий из цементированных кар-
бидов алмазными кругами, и инструментальных 
сталей керамическими или CBN кругами. 
 
Ecocut 7 WS позволяет проводить тонкую филь-
трацию и предотвращает выщелачивание кобаль-
та. 
 
Ecocut 7 WS также может применяться для опера-
ций хонингования всех типов сталей и цветных 
металлов. 

Преимущества 
 

• Слабый запах 
 

• Не содержит хлора и тяжелых металлов 
 

• Высокая фильтруемость 
 

• Низкое пенообразование 
 

• Прекрасная защита от коррозии 
 

• Снижает загрязненность рабочего места 
 
Условия хранения 
 

ECOCUT 7 WS хранить при температуре от 0С до 

+40С. 
 
При эксплуатации для достижение лучшего ре-
зультата, пожалуйста, обратите внимание на руко-
водства VDI 3035, 3397 разделы 1 -3. 

 
Типовые характеристики: 

Показатель Единица Значение Метод 

Плотность, при 15℃ г/мл 0,84 DIN 51 757 

Цвет ASTM 0 DIN ISO 2049 

Кинематическая вязкость, при 40℃ мм²/с 7,6 DIN 51 526-1 

Температура вспышки ℃ 154 DIN ISO 2592 

Коррозия меди баллы 1-100А3 DIN EN ISO 2160 
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