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данные характеризуются повторяемостью и воспроизводимостью при приме-

нении соответствующих методов испытаний. Информация по безопасному 

применению продукта содержится в Паспорте Безопасности (MSDS). Более 

подробную информацию о продукте и его использовании можно получить у 

технических специалистов компании. 
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Информация о продукте 
 

Описание 
 
ECOCOOL R – FERROSTAR MB – это водосмеши-
ваемая смазочно-охлаждающая жидкость преми-
ального качества на основе минерального масла. 
Продукт ECOCOOL R – FERROSTAR MB не со-
держит биоцидов и разработан для применения 
при обработке чугуна, в том числе высокопрочно-
го, и стали. 
 
ECOCOOL R – FERROSTAR MB при смешении с 
водой образует тонкодисперсную стабильную 
эмульсию с чрезвычайно длительным сроком 
службы. Использование высококачественных и 
тщательно подобранных базовых масел, эмульга-
торов, ингибиторов коррозии и других добавок 
придают ECOCOOL R – FERROSTAR MB исключи-
тельные свойства. 
 
Применение 
 
ECOCOOL R – FERROSTAR MB может использо-
ваться во всех операциях черновой и тонкой обра-
ботки чугуна и стали. 
 
Рекомендуемые концентрации: 
- Грубая обработка 4 – 10 %; 
- Шлифование 4 – 5 %.  
 
Преимущества 
 
 Превосходный моющий эффект 
 Высокая стабильность эмульсии 
 Надежная защита от коррозии 
 
 

 
 
 Низкая склонность к пенообразованию 
 Высокая производительность резки 
 Хорошее охлаждение, смачивание и смывание 
 Чистота оборудования 
 Высокая стабильность без использования допол-
нительных присадок. 
 
ECOCOOL R – FERROSTAR MB не содержит вто-
ричных алканоламинов и алканоламидов. Соответ-

ствует требованиям TRGS 611 (Германия). 
 
Рекомендации по приготовлению эмульсии 
 
Для обеспечения оптимальной защиты от корро-
зии рекомендуется применять эмульсию с концен-
трацией не менее 4,0 %. Однако конечная концен-
трация должна соответствовать обрабатываемому 
материалу и типу механической обработки. 
 
Температура смешения 
 
Оптимальная температура смешения воды и кон-
центрата составляет 15 – 20 °С. 
 
Изменение цвета концентрата СОЖ не оказывает за-
метного влияния на качество и рабочие характеристики 
продукта. 
 

Условия хранения 
 
Беречь от морозов! Не допускать замораживания про-
дукта. 

 

 

Типовые характеристики: 
 

Показатели Единица Значение Метод 

Плотность при 15°С г/мл 0,960 DIN 51 757 

Кинематическая вязкость при 40 °С мм²/с 40,0 DIN 51 562-1 

Тест на коррозию, 2,5 % эмульсия  баллы 0 – 0 DIN 51 360-2 

рН, 5 % эмульсия  9,8 DIN 51 369 

Коэффициент коррекции ручного рефрактометра  1,15 FLV-T 5 *) 

*)  FLV = лабораторный метод FUCHS EUROPE SCHMIERSTOFFE GMBH 
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