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Представленные данные являются типовыми на момент составления описа-

ния. Компания сохраняет за собой право вносить изменения. Приведенные 

данные характеризуются повторяемостью и воспроизводимостью при приме-

нении соответствующих методов испытаний. Информация по безопасному 

применению продукта содержится в Паспорте Безопасности (MSDS). Более 

подробную информацию о продукте и его использовании можно получить у 

технических специалистов компании. 
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Информация о продукте 
 

Описание 
 
ECOCUT HSG 905 – это масляная смазочно-
охлаждающая жидкость для шлифования, не 
содержащая хлора, с низкой мутностью и 
испаряемостью, не раздражающая кожу и слегка 
окрашенная. Продукт отличается низким пенооб-
разованием при высоких давлениях. Даже после 
долгого периода эксплуатации ECOCUT HSG 905 
сохраняет отличные рабочие характеристики. 
 
Использование высококачественных базовых ма-
сел и специально подобранных присадок позволя-
ет ECOCUT HSG 905 достичь снижения потерь в 
результате запотевания. 
 
Применение 

 
ECOCUT HSG 905 представляет собой универ-
сальный продукт для процесса шлифования, когда 
требуется масло низкой вязкости. 
 
ECOCUT HSG 905 также рекомендуется для хо-
нингования и суперфинишинга.  

 
Для того чтобы гарантировать длительную и 
высококачественную эксплуатацию продукта, 
необходимо, чтобы все остальные жидкости, 
используемые в машине (механизме), не 
содержали цинка. Мы рекомендуем использовать 
гидравлические масла серии RENOLIN ZAF и 
масла для направляющих RENEP CGLP. 
 

Преимущества 
 

• Не содержит хлора 

• Обладает нейтральным запахом 

• Низкое пенообразование 

• Оптимальные охлаждающие и моющие свой-
ства 

• Высокая защита от коррозии 

• Низкая склонность к туманообразованию 

 

Условия хранения 
 

Хранить при температуре от 0С до +40С. 

 

Для достижение лучшего результата при эксплуа-
тации, пожалуйста, обратите внимание на руко-
водства VDI 3035, 3397 разделы 1-3. 

 
Типовые характеристики: 

Показатель Единица Значение Метод 

Плотность, при 15°С г/мл 0,82 DIN 51 757 

Цвет ASTM 0,0 DIN ISO 2049 

Кинематическая вязкость, при 40°С мм²/с 5 DIN 51 526-1 

Температура вспышки °С 130 DIN ISO 2592 

Коррозия меди баллы 1-100А3 DIN EN ISO 2160 
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